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1) SET K

SET K

O O 

          

2) Reset 

     Powe

SMD 

 반복적

  3) DIV  K

SMD 

연산 처

 

SMD ta

부품이 

 기본

 

 

   

십만 만 천

 Counter for y

RESET : SET

 

 

           

RESET + DI

 

및 기능 설명 

Key  

Key을 누르면

O O O 우측

           

Key  

er를 OFF하지

Tape 계수 

적으로 1000개

Key (SMD Pitc

부품 마다 H

처리해 수량

ape의 Hole 단

될 때. DIV를

본 값 1 Pitc

천 백 십 일 

your smile

T key는 초기화

시계설정 시

별도기능. RE

          

IV = 동시 1회

“ ” 방향 K

면 윗줄에 00

측부터 (일) 단

           

지 않고 연속

시 SMD 부품

개를 계수 하

ch을 설정 할

Hole Pitch가

을 표기하여

단위 Chip Pitc

를 설정 1~9 까

ch 4 mm= 모

화 할 때 사용

[프린터 사용 시

ESET 와 다른

          

회 Clock set fu

Key를 1회 누르

00000 표시되

단위 / (십) 단

 

Preset 

      

속적으로 같은

품 시작점에

하고자 할 때

때 사용)  

 틀리므로 P

 주다,  

ch가 부품 마

까지 부품 유형

모든 Hold 과

용하며, 그 외

시 적용] Option

Key를 동시에

         

unction 프린터

르면 년/월/일/

되며 " "을

단위 / (백) 단위

값 설정 시

은 Set 값으로

서 사용하면

, Reset Key

Pitch를 선택

다 틀리므로 2

형에 따라 응용

과 Hold 이 4

Pitch

1/2

1

2

3

4

특수 용도가 

n 

에 누를 때 가

 

터 출력 date 

/시간/분 위치

누른 후 계수

위 등등.  

적용 동일 

로 계수를 원

 효율적 입니

y를 누르면 

하면 자동으

2개의 Hole 사

용하여 계수하

4 mm.   

h Div 설정

+2 

1 

-2 

-3 

-4 

있다. 

가능.  

설정. (op) 

치로 전환.  

수 단위를 설

(Page 9 참고

할 때 혹은 

니다.  

초기화 된다

으로 계수기에

사이에 1개의 

하는 기능이다.

정 

설정.. 

고) 

초기  

다.  

에서 

 

.. 
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 4) 자동 Be

계수 량 

회전하여

5) Battery L

   만 충전

Battery 보

 

 Ov

 Counter for y

eep-음 기능

SET 한 후 

여 수량이 정

Life time    

 시 3~4일 

보증기간은 

ver 충전을 지

your smile

능  

계수량 지났

확하게 계수

 

정도 사용하

6개월 이다.

지속적으로 사

났을 때,  “음

수 되었을 때

하며 6개월~1

  

사용 시 Bat

음”이 나오며

“신호-음” 중

1년 사용시 

ttery 수명이

계수 량이 

중지 됨.  

Battery 수명

떨어질 수도

초과 시 반대

명이 떨어 진

도 있음.  

대  

다. 

11. P 
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ontrol Pan

 작동 방법 

1) “ON” 버

 

2)  계수 하

전원을

 

         

         2

 

         3

          

 

 

 

 3) DIV 선

     (1) D
(2) “ 

       “ -

          

 부품

사

 Ho

2 개

 04

인

 Counter for y

el (세부설명) 

및 순서 

버튼을 눌러 

하고자 하는 

을 켠 상태는

1) 8mm Tap

“hole 과 

2) 1005 Chi

Hole 과 

3) 16 Pin SM

1개의 IC

          

택방법.  (SM

IV Key "1회“
 ” Key 1회

- ” 혹은 "+"

 

품을 계수 시

사이에 SMD 부

ole 과 Hole 

개 or 3 개당

02 Chip 경우

식 시 "+ 2"

 

 

your smile

 

전원을 켜십

SMD Pitch

 1 로 설정

pe 1608 chip

hole” 사이에

p인 경우, 

Hole 사이 ”

MD Device 경

C사이에 3개의

          

MD Device 크기

“ 누른다.  (참

회 반복 누르

에 대한 설명

시 기계는 Ta

부품이 1개가

사이 부품이

당 1 개를 Co

우 Hole 과

 로 자동 연

십시오. 

(DIV)를 설정

됨.  부품 H

p인 경우, 

에 부품이 "

  

”2 개“의 부

경우,  

의Hole로 되

 

기에 따라 DIV을

참고) 2회 누르면

르면 “-” 다시

명 

ape의 Hole을

가 있음. 

이 2개 혹은

ounter 에서

Hole 사이에

산 처리해 준

.  

Hole 사이에

1"개씩 있어

품 있어 "DIV

어 있어"DIV

을 선택 하여야

면 초기 상태

시1회 누르면

을 인식 하므

3 개 마다 1

자동 연산

에 부품이 “2

준다.  

1개 Chip 상

 “-1” 혹은 

V" 설정을 "

V" 설정을 “ 

한다)  

면 “+” 반복 

므로 “ 일반적

1 개 부품이 

처리 한다. 

개”로 1 개

 

상태 설정.  

“1” 설정. 

 +2 " 설정. 

-3 ” 설정. 

전환 됨.    

적 ” Hole 

있다면,  

의 Hole  
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“ - ” 와

DIV 값의 
 +2.  

 -2. -3

          
 

       

 

 

①  SMD 
Hole 사

②  SMD 
Coun

③  “1005
1개의

3)  INS key
   “ + ” M

 *  반드시

순서 : D

순서 : DI

 Counter for y

와 "+"에 대한

 

설정치는 아
+3. +4 . +5 

3. -4. -5.~ 20까

     DIV 설
 

부품을 계수
사이에 SMD
IC 경우 2개
nter 에서 자
5. 0201” Chi
의 Hole 인식

y를 누르면 
Mode 에서는

 “ 0 ”에서"

DIV 1회 . ◀(

IV 1회 .◀ (변

your smile

한 설명 

아래 와 같다
           
까지 설정가능

설정 중 " Re

수 시 본 기계
D 부품이 1개
 혹은 3개마

자동 연산처리
ip 부품 경우
 시 " + 2 "

1씩 숫자가
는 5개까지 증

DIV"  설정이

(-.+ 변환 . I

SMD Pitch 

변환 -.+ ) 선

. 
 Ex) DIV +2을

능. Ex) DIV -2을

eset " Key 누

             

계는 Tape의
개가 있음. 
마다 1개의 IC
리 합니다. 
우 Hole 과 H
 로 자동 연

증가하며 9
증가하면 다시

이 가능 하다

NS1회(누를

보는 방법 및

택 . INS 1회

을 하였을 때 1 

을 하였을 때 1 

누르면 초기

       

Hole을 인식

C가 있으면, 

Hole 사이에
연산 처리해 줍

다음은 다시
시 “ +1 ” 부

다.        Re

때마다 1개

DIV 설정 값

회 (누를 때마다

Pitch 이동이 2

Pitch 이동이 1

상태로 된다

식하므로,“ 일

2개 혹은 3개

부품이 2개 
줍니다.  

시 1 로 반복
터 반복 된다

eset 누른 후

씩 증가) . D

값 

다 1개씩 증가 ) 

2개 인식. 
1개 인식. 

다.  

반적 ”으로  

개당 1개를  

있으므로  

복 됨..  
다.  

후 설정.  

DIV 1회 

. DIV 1회 
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4)  SET Key

계수량을 미

5001개에서

          

          

          

          

        

        (1)

            

          (2

            

          (3

          (4

)  Reset  K

 

 

         

6)  BEEP Sig
계수 량을
계수 되었
 
Reset Ke

 부

 프

1) 계수 

2) 동일한

  

순서 :

 Counter for y

y 계수 량 설

미리 설정하는

서 BEEP(음) 신

Preset”을 설

Reel 전체를

         

반복적 계수

SET는 계수

) Set Key를 “

           

) ◀Key 를 1

  참고 ( 십

        

) INS Key를 누

) 설정단위 선

KEY 효율적 

계수기 사용

초기 점으로

(1) 계수 

(2) DIV 설

(3) 프린터

동시에

 

nal(음)   
을 SET 후 계
었을 경우도 

ey는 모든 입
부품이 있는 바

프린터시계(op

시 부품이 있

한 Preset 설

  DIV 1회 -

your smile

설정치 때 사

는 기능으로

신호로 알림

설정하지 않으

를 계수 시 실

수 시 Reset K

“0” 에서 만

“1 회” 누른다

회 누르면 일

만 단위에서

누르면 1 단위

선택 후 SET 

기능 

용 시 가장 많

로 할 때, / DI

시작 초기화 

설정 시 초기화

터 시계 에서

에 눌러야 함.

계수 량이 Ov
음-발생,   그

입력을 초기화
바로 앞 부분

ption)에서 년

있는 바로 전

정 때, 반복

-> ◀ key (-

사용   

5000개로 설

 기능.  

으면 계수 시

실제 수량 보

Key를 사용하

만 입력이 가능

다. (2회 누르면

일/십/백/천/만/

다시 일/단위

위 숫자로 올라

Key 누르면

많이 사용하는

IV 설정 / 기

할 때. 

화 할 때 

년/월/일/시간

  

ver 되었을 때
그 외 충전

화 할 때 사용
분에서 초기화

년/월/일/시간

전 부품부터 R

적으로 계수

-.+ 변환) 선

설정해 놓으

시 지속적으로

다 높게 설정

하시면 효율적

능. (RESET 누

면 초기 상태 

/십만 1개 단

로 반복 변환

라가 9 단위 에

Preset 입력 

는 key이다.. 

기타 초기 값으

등 초기화 변

때 “음” 발생
경고 알림을

용된다.    

화  이 부분이

간 등 초기화

Reset 누른다

수 시 Reset 사

택  ->  INS

면 5000개 계

로 신호-음 나

정 하면 Bee

적 사용.  

누른 후 입력 )  

돌아감)  

위씩  이동 됨

 )  

에서 1 로 반복

완료.  

 

으로 설정 때

경 시, Reset 

되며, 또한 “
을 할 때 음이

계수 시작 점 

화 변경 시.  

다.  

사용 효율적 

S 1회  -> D

계수 후. 

나므로, 

p 무음. 

       

됨.       

복 됨.  

때 사용. 

과 INS  

“–“수치로  
이 발생 됨. 

이다 .  

임. 

DIV 1회 
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1) 
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 Print 방법

Printer 연결방

  본 

 이

 Ve

 

 

Printer Box

Nr.     

1 Prin

2 AC 

3 Lab

4 Inte

5 Prin

 

 

   프린트

    1) 

        2) 

        3) 

.  

 

  2)

 
       
       
 

       

 

Clo

 

 

 

 Counter for y

법  ( Label 프

방법 Printer에

기능은 Printe

때 가장 먼저

ersion에 따라

x [ Accessor

   제  품  명

nter 본체 

Power unit 

bel Guide Wire 

erface cable ( R

nt Label  

트 방법 

계수 완료 후

다시 프린트 

2장 프린트 하

 Date. Time 

(1) 년/월/일/

(2) Date변경

(1) 변경은
(2) Date 및

 Clock은
 Clock 

 

ock Set : 프린

          

your smile

프린터 연결 시 

에 대한 세부 설

er을 구입 하시

저 “ Printer I

라 Dot 혹은

y 내용물] 

명 

F

AC

용

RS-232C ) Co

고

 “INS" Key를

시.프린트“완료

하여 사용하여

변경  ( 프린트

/시간(24시 표
경 시   Ke

 반드시 Res
및 시간 설정

은 2100년까
Unit는 Print

린터를 출력을

       년/월

)  

설명은 별첨 설명

시지 않은 고객

Install “ Man

Bar Code P

세 부

For Mega XP or

C 100 ~ 220V /

용지가 잘 공급 되

ounter 본체 와

고정 인쇄 Sticke

1회 누르면

료 후” “ INS "

여 각각 사용 하

트 날자 변경 수

표시) 설정 시
ey 1회 누른

set key 와 I
정 수정을 완

까지 설정되며
er 출력 시

을 할 때 Da

월/일/시간 등

명서 참고. 

객은 해당 되지

nual을 숙지.

rinter을 선택

부 사 항 

r Mega x up gr

/ 50~60Hz Free

되도록 하는 기

 연결 cable 

r Paper 

Label 프린트

"을 눌러야 됨

하면 효율적 임

수정 )       

시 Reset  Ke
후 을 누

NS Key를 동
료 하였으면

며, Data Bac
표기를 위하

ate를 해당 나

등을 입력.  

지 않음. 

 

택.  Ver. 에 따

ade 1 s

e Volt 1

기능. 1

1,0

됨.  

됨.  

임.  

ey + “ ” K
르면 (년/월/일

동시에 눌러야
 SET key 누

kup Battery 
하여 사용 되는

나라에 맞게 

    8)항 과 동

따라 상이 함 

수 량  

system  

1 set  

1 개  

1개  

000매 소모

Key 동시 누른
일/시간/분) 이동

야 된다.  
누른다      

내장. 
는 용도 임. 

입력 한다. 

동일 기능으로 설

모성

른다. 
동 됨. 

 

 

 

설정  
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3) Print “용지

 

 프
용지
 

 프
파워

      

          

         

           

 

 

 

 

프린트

1) 

2) 

 

 

Printer He

(선) Line 

 Counter for y

지” 초기 위치  

1) 프린터 용
2) Label 종

린터 ON LIN
지이송 스위

린터 후면 전
워 스위치를

  

          

트 Port 위치 

계수기 후면

프린터는 반

ead 위치 

your smile

용지 Label 
종이 위치를 

NE 스위치를
치를 짧게 눌

전원 을 OFF
 ON 한다. 

         

면 에 프린터

반드시 Data 프

과 Labe 중간
맞추고자 할

 누르면 온라
눌러 하기 프

F 한 후 좌측
          

Port가 있으며

프로토클 이 맞

프린터 용지

간에 Printer
할 때 2가지가

라인 표시 LE
프린터 헤드 시

측 원형 손잡이
* ( Version 따

며, 반드시 전원

맞아야 한다. 

지 

Head을 맞춘
가 있다.  

ED가 OFF 된
시작 점에 맞

이를 약간 돌
따라 상이 할 수 

원을 Off 후 연

 

춘다. 

된 후 
맞춘다. 

돌린 후,  
있음 ) 

연결을 한다 

계수자 서명 란란 
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grade  SMD 

 

12. 주의

 

  

 

 

 

 

   
1

 
1

    
1

 
기기의
많은 정

 

 Counter for y

의 및 사후관

1. 기기의
표면에 

2. 장기간
 

3. 기기 내

4. 본 계수

5. 충전은 

6. Battery 
 완전방전

 10% 잔

  

7. AC 전원
  충전 잔

8. Battery
 충전

9. Print Po
 

10. 안전한 장
 AC 전원
 계수기 

11. LCD. 충전
 단 고객

               
12. 문의 사항

  하여 드
 

 효율적인 작
정보를 접 할

 

your smile

관리 

 안전을 사용
자성체를 놓

 사용하지 않

내 충전 Batte

수기는 Indoo

안전한 환경

Message가
전 시 “ Batter

잔류 Battery 시

원 사용 시 L
류 10% 이내

y 완전 방전
전 Battery는

ort을 연결 시

장비 사용을
원 규격은 AC 

외부에서 DC

전용 Battery
객의 과실로 발

     
항이나 문제
리겠습니다.

작동 방법 및
할 수 있습니다

용을 위하여
놓을 시 액정

않을 시, 월

ery가 있어 충

or용 제작 되

경 상태에서

“표시” 되면
ry 충전 은 되

시 여러 차례 충

LED녹색 이다
내 일 때 신호

시 구입 업체
1.3V 3.5A x

시 기기의 전

 위하여 기기
Free Volt, 주파

C 6 V/ 1.5 A  

y를 제외한 계
발생된 불량에

 발생시 구입
  

및 기기운영에
다. 

무리한 충격
정 손상 될 수

2회 완전 충

충격 및 분해

었음. (커피. 기

충전을 하여

면 반드시 충전
되지 않습니다.

충전 경고-음

다. 
호-음 및 Mes

체에서 교환
x 2개”  [ 구입

전원을 Off 후

기의 안전 수
파수는 50 ~ 6
자동 변환 공

계수기에 대하
대하여 유상

입처 연락 주

에 필요한 정

 

 

 

 

 

 

격 과 또한 액
수 있으므로 주

충전 습기 없는

해 시 폭발 할

기타 액체성 주의

여 놓는 것이 

전을 하여야 
   

및 Message 

sage 알림 때 충

하십시오. 
입 =Web site 참

후  반드시 C

수칙을 숙지 후
60Hz 겸용 임

공급. 

하여 3간 무상

수리 적용..  
 

주시면 보다 빠

보는 Web 참

액정 Display 
주의 바람.  

는 곳 보관. 

할 수 있음. 

의).  

좋음.   

함.  

알림.. 

충전 하여야 한

참고 ] 

Cable을 연결

후 사용 
임.  

상 유지보수 . 
 

빠른 조치를

참고 하시면 

 

 

한다 

결. 

보다 
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13. 유지

 
Typical 

 

 

No 

 

1 

 

계수

않을

 

 

2 

 

 

 

Bee

때 

 

 

 

 

3 

 

계수

적게

 

 

 

4 

 

 

Bee

 

 

5 

 

Lo

( 

 

 

 

 

6 

 

LCD

않을

7 AC 

빽 

 

grade  SMD 

지보수 및 E

Trouble Sho

문       

수 량이 Reel 의

을 때. 

ep 무음. 소리를

수가 일정하게 

게 나올 때 

ep 음이 계속 날

ow battery char

Red LED 점등 

D 백 나이트 가

을 때. 

연결 후 에도 

나이트 가 들어

 Counter for y

Error Mess

ooting 

 제 

의 숫자 와 맞지

를 줄이고 싶을 

많이 나오거나

날 때 

ge 

) 

가 들어오지  

LCD 에  

어오지 않을 때 

your smile

sage 

 

 

1)  DIV 값

2) 계수 초

 

1)  Setting

“OFF”

 

2)  계수 P

    Preset

나 

1)  Pitch 

 

2) Tape 과

분리 되

3) 계수초기

4) 설정이

1) Preset 값

2)  – 값으

3) 계수 방

4)  Battery

1.  Battery 

장시간

2. Battery 

충전용

 

 (참고) Pin

1) 장비의

2) 전원이

LCD 컨

1) AC 전원

 

원          

값 설정이 맞지

초기 Reset 을 누

g mode 에서 B

” 로 되어있음.

Pre Set 값이 계

t 값이 높게 설

설정이 다르게

 SMD  아텁더

되었을 때 

기 Reset 을 하지

잘못 설정되었을

값이 설정 되었

으로 계수 할 때

향이 반대로 할

y 가 방전 되었을

가 방전되었음

사용하지 않았을

내부가 Short 되

Battery 을 교체

k LED 가 점등

메인 플러그가

들어가지 않았을

컨넥더 의 접점

원이 제대로 전달

   인 

않을 때 

누르지 않을 때.

Beep 음 설정이

계수 수량 보다

정 시   

되었음. 

가 빠져 있거나

지 않았을 때 

을 때. 

는지 확인 

.  

할 경우  

을 때. 

을 때 도 방전

되었을 때 

 하여야 한다.

될 때 충전 

빠져있을 때

을 때 

달 되지 못함 

조

 

 “DIV” 을

맞는

시 R

누른

(1) Settin

후면

한다

나 

(1) DIV”

크기

 

(1) Prese

(2) 계수 

오른

(3) AC 로

(1) 전원 플

시간 충

(2) 충전용

분리 되

2~3 년

 

(3) 24 시간

battery

battery

(1) 장비

(2) 전압이

가는

(3) LCD 

연결

(1)  DC 

참고 : 

조   치   방  

을 누른 후 부품

 Pitch 설정. 및

Reset Key 을 반

다. 

ng mode 에서 B

면의 Switch 을 

다 

” 을 누른 후 부

에 맞는 Pitch 

t  설정한다. 

방향은 왼쪽에

쪽으로 한다 

로 Battery 을 충전

플러그를 꼽아서

충전 

용 Battery 는 소

되데. 보증 기간

년 사용한 후 교

간 충전해도 여

y charge 가 창

y 를 교체 (B) 

 AC 플러그 꼽

 

이 110V 220V 

는지 확인 

 연결되어있는

결 확인 (B) 

전원 확인 

(A) 자체조치 .

 

 

     

 

법 Pa

품 크기에 

및 계수 

반드시 

8.

10

12

Beep set

On 으로 

9.

11

14

부품 

설정 
10

12

13

서 

전 한다.. 

8.

9.

12

서 24 

소모품으로 

간 6 개월. 

교체   

전히 Low 

창에 뜨면 

6.

11

17

아줄 것 

가 들어 

는 내부선 

5.

6

17

6.

(B) 구입처에서

1

 

ge

 

. 

 

 

 

 

 

 

. 

 

. 
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No 

9 LCD

10 SM

11 Prin

12 Prin

아무
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문      

D 화면이 흐릴 

D 계수가 안될 

nter 가 작동 되

nter 를 출력했는

무것도 나오지 않

 Counter for y

   제 

때 

때 

지 않을 때 

는데 

않을 때 

your smile

1)  Contrast

1) 센서에

2) 엔코더

3) 전원 공

4) Counte

안되어

 

1)  Printer 

RS-232

2) Paper 가

   되었는지

 

 

1. 프린터

프린터

2. 프린터

 

원          

t 확인 

이물질이 있을

센서 unit 불량

공급이 되지 않을

er unit 에 Reel t

있을 때 

에 연결된 전원

2 선이 빠져있을

가 Printer 에 정상

지 확인. 

리본 잉크 확인

설정 내용 참고

리본 셋 잘못되

인 

을 때 

량 일때. 

을 때 

tape 이 연결이

원 플러그 나 

을 때. 

상적으로 인식

인 

고 

되었을 때. 

조 

 내부 조절하

(1) 미세한 

청소를 

(2) 엔코더 

제조사에

(3) SMD R

SMD Ta

되었는지

(1) Printer 

코드를 

(2) 프린터 

   본다. 

 

(1) 프린터 

(2) 프린터 

(3) 반드시 

에 있어

참고 : 

  치   방  법

하여야 한다. 

솔 혹은 Air G

하여 준다. 

센서 불량일 때

에서 수리 의뢰

Reel unit 에 정상

ape Reel 이 설

지 확인  

전원플러그와 

제대로 연결  

Self Test 로 시

설정 내용 참고

리본 교체. 

리본이 헤드 중

어야 한다. 

(A) 자체조치 

법 Pa

(B)

un 으로 

때는 

뢰 한다. 

상적으로 

치 

8.

10

12

13

14.

RS-232 

시험 하여

15

16

고 

중앙 위치

15

16

.(B) 구입처에서

1

ge

 

. 

 

6 

서 
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본 첨부

1) 

 

 

 

 

 

 

 

 

2) 

 

 

 

 

       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

grade  SMD 

지보수 ( 첨부

된 육각 드라

Reel 회전 U

SMD Coun

          

 Counter for y

부: 육각 드라이

라이버 을 사

Unit 교정 

ter 회전 판 

          

your smile

버 ) 

사용 하여 하기

청소 

         

  

  

 

 

 

 

 

 

  

 

기 화 같은 

  

 SMD

었을

 이때

 장시간

발생

 이때

           

SMD 아텁

           

           

문제가 있을

D 계수 시 회전

을 때 자동 회전

때 회전 압력 강

간 사용 시 SM

된다. 

중앙의 육각 S

SMD 아

구입 1 

 있을 수

    

터 및 휠 청소 및 

           

 내용물 : 6각

을 때 사용한다

전 압력이 약하

전 된다. 

강도를 조절하여

MD 계수 회전판

Screw을 푼 후 

아텁터 및 reel 

~ 2년 후 재 조

수 있음.     유

압력 조절을 위한

    

각 Drive 1개 

다.  

하면 reel을 걸

 주면 된다. 

판에 이물질이 

청소 한다. 

회전 판 강도는

조정 할 필요 가

유격이 맞지 않을

한 용도. 

 

2

는 

가 

을 때.
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15, 제품
 

순서 내

1 M

2 계

 

3 

M

4 S

5 C

6 계

 

7 

센

8 계

9 오

10 계

 

11 

 

계

12 M

13 C

14 M

15 M

16 M

16 외

17 i

18 A

19  외

20 무

  

 제품 향

 A/S 구

 무상보

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

grade  SMD 

품 제원 

내      용 

Micro Processo

계수방법 

Main AC Power

Stepping Moto

Control 전원 입

계수방향 

센서 계수 

계수단위  

오차범위 

계수 속도 

계수 부분 능력

Miss Parts Defe

Control Key  

Motor Control 

Miss parts Defe

Miss Parts Sens

외관 재질 

nterface 

Application Pow

외형 규격 

무게 

향상을 위하여 

구입처 및 www.

보증기간 내에도

 Counter for y

r  

r 

r 

입력 

 

ect Select Knob 

Key 

ect sensor & Am

sor 속도 

wer  

예고 없이 변경

.namasmt.com 

도 Battery. LCD 파

your smile

mp 

경될 수 있습니다

방문 접수 바랍

파손에 및 일반

규      

8 Bit.  

Encoder Senso

입력 : 110V ~ 

내부전원 :  DC

Non 

DC 5 Volt 

오른쪽에서 왼쪽

좌/우 계수 가능

+. – 계수 가능

000,000 단위

+.- 1%  

5000pcs per 30

1 X 9 step 설정

8mm ~ 72mm 

Non 

6 Key.  

Non 

Non 

Non 

외형 : 알르미늄

밑면 : 철 

Dot Printer.. 

Non. 

800 x 360 x 20

6.5Kg 

다. 

랍니다. 

 소모품에 대하

         격

r 방식 

220V Free 

C 6 V / 1A 

쪽 

능.  

 

0~40sec 

정( x 4mm) =36

tape 가능 

늄 가공 

0 

하여 적용이 안됩

mm 

됩니다  

비   

 

Dual Interuct

 

UL..CE.  etc 

 

예비 전원단자

양방향 계수 

반영구적 Logi

양방향 

-999,999 +99

위치 점 잘못

센서능력 10

05001 0201. 

Up to 80mm

 

 

 

 

 

 

 

) 

 

Indoor type 

Box. option 제

 

고 

tor sensor 

승인. 

자 

가능 

c Sensor 

99,999 

못 설정 시

,000/sec 

1002 

m pitch 

제외 
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 16. SM

 

 

 

 

 

1 Dig

2 020

3 

계수

SMD

어떠

"O

4 계수

5 LCD

6 SMD

7 
(충

8 Pre-

9 Butt

10 Lab

11 Pac

12 외

grade  SMD 

MD Parts Cou

감사 합니다

본 계수기 

FUNCT

ital 마이크로 C

01.1005~56mm 

수 스피드: 10,00

D Pitch 프로그

떠한 부품도 폭-

One Touch Ree

수 량 도달-시 B

D Back Light, 화

D. Axial & Radi

전원부 

충전/AC) 

1

2

3

4

5

-set 설정 및 메

ton Key 조작  

bel Printer  
-

-

king Accessory

외     형 콤

 Counter for y

unter 모델 별

다   

사용을 통하여

TION 

Controlled Desig

모든 SMD 계수

00개/초 (센서능

램 가능 

-조절 없이 계수

l Clamp" 

Beep (신호음) 

화면 16자 2줄 

al부품 통합 계

1) 7 A 고 용량 

2) Auto Sleep 파

3) 스위칭 파워 

4) 입력/출력 AC

5) AC전원 out Co

메모리 기능 

Beep Sound 

 회사명/날짜/시

 Clock Unit 내장

y : 계수용  Han

콤팩트 디자인 휴

your smile

 기능 비교표

여 귀사의 생산

gn Easy

수 
Size

용 가

능력) 계수

자동

수 Div 

(one

능률

Bac

수 Pus

충전기 전원

파워 off 전원

Unit 계수

C파워 Wit

onnector 프린

Pre

Key

시간/계수 량 출

장 

dle 계수

휴대가능. 무 전

        

산성 향상에 기

Detail

y operating 

e 별 폭 조절 필요

가능  

수 Error Zero 

동 program 연산

Hole 간격입력

e Push) 

률적 작업 가능

ck Light => Ma

sh = Reel에 위치

원 없이 1주일 사

원 & 충전기 전원

수기 내장  

th Switching Po

린터使用/ 전원 내

set 설정 => 

y 조작 시 능률적

출력. 작업자 서명

수 시 빠른 되감

전원 사용가능 (

      (세부적

기여 되리라 생

M

요 없이 사

산처리  

gic+ 

치표시 

사용 

원 save  

ower 

내장 시 

적 

명란 

감기  

Magic+)

Spec은 Websit

생각 합니다. 

Mega-x M

o 

o 

o 

o 

o 

o 

x 

x 

x 

x 

x 

x 

x 

설정 

x 

x 

o 

780 x 230 x 1

te를 방문해 주

Mega-xp R

o 

o 

o 

o 

o 

o 

o 

op 

o 

X 

X 

X 

X 

설정 

x 

o 

O 

30mm 

세요) 

Remarks
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